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A. WYMAGANIA OGOLNE.
1. WSTEP.

1.1. PRZEDMIOT S.T.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg standardy techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z budowa wiaty magazynowej w Szczecinie przy ul.1 Maja na dziatce

nr 8/3. Standardy wykonania, materialy, okre$lone przez zamawiajgcego w Specyfikacji Technicznej oraz

w Projekcie Budowlanym majg na celu zdefiniowanie wlasciwosci obiektow. Tych wlasciwosci bedzie wymagac
Zamawiajacy od Wykonawcy podczas realizacji Umowy.

Przez wymagany standard rozumie¢ nalezy, ze Wykonawca ma obowigzek zastosowaé standard
techniczny nie gorszy niz to w Specyfikacji i w Projekcie Budowlanym okreslono — pod sankcjg uznania
kazdej czeSci Robot nie spetniajacych tego wymogu za wadliwa, z przewidzianymi Umowa
konsekwencjami. Nie podlega sankcji odstepstwo od Specyfikacji Technicznej 1 Projektu Budowlanego,
dla ktérego Wykonawca uzyskat wczesniej aprobate Zamawiajacego.

Wykonawca ma mozliwo$¢ zastosowania standardu wyzszego w odniesieniu do jakiejkolwiek czesci
robot, a w szczegodlnosci wszedzie tam, gdzie stuzy¢ to bedzie osiagnigciu gwarantowanych przez
Wykonawce parametréw techniczno — technologicznych.

Wykonawca nie moze powolywa¢ si¢ na jakikolwiek zapis Specyfikacji Technicznej dla
usprawiedliwienia nie wywigzania si¢ swojego z jakiegokolwiek obowigzku przypisanego Umowa.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA S.T.

Specyfikacja Techniczna jest czescig dokumentéw umownych, okreslonych w Umowie jako ,, Wymagania
Zamawiajacego” 1 sg stosowane przy realizacji Robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszych WT obejmujag wymagania ogdlne wspodlne dla Robot objetych wyzej
wymienionymi Wymaganiami.

14. OKRESLENIA PODSTAWOWE.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastgpujaco:

Projekt Budowlany — dokumentacja budowy i dokumentacja powykonawcza w rozumieniu ustawy
Prawo Budowlane, a takze wszelkie inne rysunki, obliczenia, programy komputerowe, probki, wzory,
modele, podrgczniki obstugi 1 konserwacji, oraz inne podreczniki 1 informacje o podobnym charakterze,
do przedtozenia ktérych zobowiagzuje Wykonawce Umowa lub przepisy prawa.

Dziennik Budowy — stanowi urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot.

Przedstawiciel Zamawiajacego (Inzynier) — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona
przez Zamawiajacego), odpowiedzialna za nadzorowanie robdt 1 administrowanie kontraktem.

Materialy — wszelkie tworzywa i wyroby budowlane niezbedne do wykonania Robot zgodnie z
Wymaganiami Technicznymi 1 Projektem Budowlanym, zaakceptowane przez Przedstawiciela
Zamawiajacego.

Odbioér miedzyoperacyjny — odbidr majacy na celu sprawdzenie zgodnosci wykonanego czg¢sciowo
elementu Robdt z Projektem Budowlanym, obowigzujacymi normami, przepisami i Wymaganiami

Zamawiajacego. Odbior czesciowy — odbior majacy na celu sprawdzenie zgodnosci z Umowa
wykonanych elementow Robdt w celu okreslenia ich zakresu, jakos$ci 1 ilo$ci.

Odbiodr koncowy — odbior przeprowadzony po pomyslnym zakonczeniu Robdt 1 usunigciu usterek.



Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ wykonywania Robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jego przedziat
nietolerancji nie zostat okreslony — z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robo6t budowlanych.

Polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Przedstawiciela Zamawiajacego w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Rob6t lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie prowadzenia zadania inwestycyjnego.

Roboty - oznaczajag Roboty Stale i Roboty Tymczasowe lub jedne z nich, zaleznie od kontekstu
sytuacyjnego lub tresciowego.

Roboty Stale - oznaczaja roboty stale do realizacji zgodnie z Umowa, w tym odrebnie kazde z zadan
inwestycyjnych.

Roboty Tymczasowe - oznaczaja roboty tymczasowe wszelkiego rodzaju (poza Sprzetem Wykonawcy)
potrzebne do realizacji 1 ukonczenia Robdt oraz usuniecia wszelkich wad.

Rysunki - cze$¢ Dokumentacji Budowlanej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke 1 wymiary obiektu
bedacego przedmiotem Robot

Plac Budowy - oznacza Plac Budowy w rozumieniu klauzuli Umowy.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Projektem
Budowlano-Wykonawczym, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.6. ZAKRES ROBOT I ICH UTRZYMANIE PODCZAS BUDOWY.

1.6.1. Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot budowlanych zwiazanych z
wykonaniem.

1.6.2. Utrzymanie robot podczas budowy.

Wykonawca powinien utrzymywac¢ Roboty do czasu koncowego lub czesciowego odbioru. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajagcym stanie przez
caty czas, do momentu odbioru. Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania budowli
w zadowalajgcym stanie, to na polecenie Przedstawiciela Zamawiajgcego powinien rozpocza¢ roboty
utrzymaniowe nie pdzniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. W przeciwnym razie
Przedstawiciel Zamawiajgcego moze natychmiast zatrzymac¢ Roboty.

1.7. ZASADY KONTROLI I ODBIORU ROBOT.

1.7.1. Przedstawiciel Zamawiajacego.

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdéw elementow
Robot bedg oparte na osadzie inzynierskim. Przedstawiciel Zamawiajacego uwzgledni wszystkie fakty
zwigzane z rozwazang kwestig, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i badaniach materiatlow
budowlanych, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwesti¢, wlgczajac wszelkie uwarunkowania sformutowane w Umowie i dokumentacji
wykonawczej, wymaganiach technicznych, a takze normy 1 wytyczne panstwowe.

Przedstawiciel Zamawiajgcego jest upowazniony do inspekcji wszystkich roboét i1 kontroli wszystkich
materiatdw dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wigczajac przygotowanie i produkcje
materialéw. Przedstawiciel Zamawiajgcego odrzuci wszystkie te materialy i roboty, ktore nie spetniaja
wymagan jakosciowych okreslonych w Projekcie Budowlano-Wykonawczym i Specyfikacji.

1.7.2. Projekt Budowlano — Wykonawczy.



Zgodnie z Umowa Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego:

- projekt Budowlano-Wykonawczy, cze$¢ architektoniczne — budowlana w zakresie zgodnym
z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3 lipca 2003 /Dziennik Ustaw Nr 120, poz. 1133/
- pozwolenie na budowe,

Koszty opracowania dokumentacji powykonawczej obciazaja Wykonawce i mieszceza si¢ w kosztach
poszczegolnych elementow Robot. Wszelkie zmiany w dokumentacji projektowej w trakcie realizacji robot
powinny by¢ wprowadzane na piSmie i autoryzowane przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.7.3. Zgodnos¢ robot z Projektem Budowlano —Wykonawczym i Specyfikacja Techniczna.

1.Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy powinny by¢ zgodne ze standardami zawartymi w
Specytikacji Technicznej i w Projekcie Budowlano-Wykonawczym.

2. Cechy materiatow i elementow budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnos¢ z
okre$lonymi wymaganiami, albo z wartosciami srednimi okreslonego przedziatu tolerancji. Przedziat
tolerancji okresla si¢ w celu uwzglednienia przypadkowych, matych odchylen od wartosci docelowych,
ktore sg nieuniknione, ale mieszczace si¢ w dopuszczalnych granicach

3. Jezeli zostala okreslona warto$¢ minimalna lub warto§¢ maksymalna albo obie te wartosci, to roboty
powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy materiatow lub elementow nie znajdowaty si¢ w
przewazajacej mierze w poblizu wartosci srednich,

4. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w peini zgodne z dokumentacjg budowlana lub
Specyfikacja Techniczng i wptyne¢to to na niezadowalajgca jakos$¢ elementu Robot, to takie materiaty
1 roboty powinny by¢ odrzucone.

1.74. Koordynacja dokumentow umownych.

1. Projekt Budowlano-Wykonawczy, oraz wszystkie dodatkowe dokumenty umowne, w tym Specyfikacja
Techniczna, sg istotnymi elementami Umowy 1 jakiekolwiek wymaganie wystepujace w jednym z tych
dokumentow jest tak samo wigzace, jak gdyby wystepowalo ono we wszystkich dokumentach.

2. Wykonawca nie moze wykorzysta¢ na swojg korzysc¢ jakichkolwiek wyraznych btedéw lub brakéw w
Specyfikacji Technicznej. W przypadku, gdy wykonawca wykryje takie btedy lub braki, to powinien
natychmiast powiadomi¢ o tym Przedstawiciela Zamawiajacego celem ich poprawy lub uzupehienia.

1.8. PLACBUDOWY I DOKUMENTY BUDOWY.

1.8.1. Przekazanie Placu Budowy.

1. Przedstawiciel Zamawiajgcego przekaze wykonawcy Plac Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje 1 wspoirzedne panstwowe reperow.

2. W okresie od przekazania Placu Budowy do potwierdzenia przez Zamawiajacego odbioru robot
wykonawca odpowiada za utrzymanie znakow geodezyjnych i palikow na Placu Budowy. Uszkodzone lub
zniszczone znaki oraz paliki wykonawca naprawi lub odtworzy na wlasny kosztTablice informacyjne.

1. Przed przystapieniem do Robdt wykonawca dostarczy i zainstaluje 1 tablice informacyjng. Tablica
bedzie podawata informacje o budowie zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
26 czerwca 2002 (Dz.. U. Nr 108, poz.953).

2. Tablica informacyjna bedzie utrzymywana przez Wykonawce w dobrym stanie, przez caly okres
realizacji Robot. Koszt utrzymania tablicy informacyjnej obcigza Wykonawce.
1.8.3. Zabezpieczenie Placu Budowy.

1. Dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego oraz 0sob zatrudnionych na Placu Budowy wykonawca
ma obowigzek wykona¢ lub dostarczy¢, a takze zapewni¢ obstuge wszystkich tymczasowych urzadzen
zabezpieczajacych takich jak: ptoty, zapory, znaki, §wiatla ostrzegawcze, sygnaty oraz zatrudni¢ dozorcow.

2. Wykonawca zapewni odpowiednie oswietlenie calodobowe zapor 1 znakow, dla ktorych jest to



nicodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

3. Waszystkie znaki, zapory i urzgdzenia zabezpieczajace powinny by¢ zatwierdzone przez Przedstawiciela
Zamawiajgcego przed ich ustawieniem.

4. Koszt wykonania lub dostarczenia i zainstalowania urzadzen oraz elementéw zabezpieczajacych obcigza
wykonawcg.

1.84. Dziennik budowy.

1. Dziennik budowy jest dokumentem prawnym, obowigzujagcym Zamawiajacego 1 Wykonawce w okresie
od przekazania Wykonawcy Placu Budowy do zakonczenia Umowy.

2. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa
na kierowniku budowy.

3. Do dziennika budowy wpisuje si¢:

a) date dostarczenia Projektu Budowlano-Wykonawczego lub jej czesci,

b) datg przekazania Placu Budowy Wykonawcy,

¢) uwagi i polecenia Przedstawiciela Zamawiajacego,

d) daty rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementow Robot,

e) daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

f) zgloszenia i daty odbiordw robdt zanikajacych,

g) stan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

h) dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed 1 w trakcie wykony-
wania robot,

1) dary czgsciowych odbioréw,

J) wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

k) dane dotyczace pobierania probek,

1) zgloszenie zakonczenia Robdt,

m) wyniki prob poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

n) inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy powinny by¢ przedtozone
Przedstawicielowi Zamawiajacego do ustosunkowania sie.

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajacego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

1.8.5 Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialow i kopie aprobat technicznych wyrobéw budowlanych, orzeczenia
o jako$ci materiatow, recepty robocze i1 kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w przez
Wykonawce. Dokumenty te stanowig zalaczniki do odbioru robdét. Winny by¢ udostepnione na kazde
zyczenie Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.8.6. Pozostale dokumenty budowy.

1. Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz dziennika budowy, nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,
b) protokoty przekazania terenu Wykonawcy,
¢) umowy administracyjne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne,
d) protokoty odbioru robdét,
e) protokoly z narad i ustalen,
f) korespondencja budowy.



1.8.7. Przechowywanie dokumentéow budowy.

1. Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane przez Wykonawce na Placu Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

2. Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy powinno spowodowac jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

3. Zaginigcie dziennika budowy, zwigzane z celowym ukryciem dowodow méwiacych o przyczynach
zaistniatych wypadkow albo zagrozenia zycia lub mienia powinno spowodowa¢ natychmiastowe
powiadomienie wlasciwych organdw.

1.9. POWIAZANIA PRAWNE I ODPOWIEDZIALNOSC WOBEC PRAWA.
1.9.1. Przestrzeganie prawa.

1. Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie ustawy i1 zarzgdzenia wtadz centralnych, zarzadzenia wiadz
lokalnych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktore w jakikolwiek sposob sa zwigzane z realizacja
Robdt lub mogg wplywac na sposdb przeprowadzenia robot.

2. W czasie prowadzenia rob6t Wykonawca powinien przestrzegac i stosowaé wszystkie przepisy
wymienione w ust. 1.

1.9.2. Stosowanie rozwiazan opatentowanych.

1. Jezeli od Wykonawcy wymaga si¢ lub tez uzna on za konieczne albo uzasadnione uzycie rozwigzania
projektowego, urzqdzenia materiatu lub metody, ktore sa chronione patentem lub innym prawem wtasnosci,
to Wykonawca powinien spetni¢ wszystkie wymagania okreslone prawem, dotyczace zasad zastosowania
chronionego rozwigzania, urzgdzenia, materiatu lub metody.

2. Wymagania okreslone w ust 1 powinny by¢ spelmone przez Wykonawce przed przystapieniem do
robot, w ktorych maja zastosowanie chronione rozwiazania, urzadzenia, materiaty lub metody.
Wykonawca powinien poinformowac Przedstawiciela Zamawiajacego o uzyskaniu wymaganych
uzgodnien, a w razie potrzeby przedstawi¢ ich kopie.

3. Jezeli niedotrzymanie wymagan sformutowanych w ust. 1 i 2 spowoduje nast¢pstwa finansowe lub
prawne, to w catosci obcigzajg one Wykonawce.

1.9.3. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

1. Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej
oraz prywatne;.

2. W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majace warto$¢ archeologiczng Wykona-
wca powinien powiadomi¢ Przedstawiciela Zamawiajacego, oraz wtadze konserwatorskie i przerwac roboty
do czasu dalszej decyzji.

3. Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem Robot lub brakiem koniecznych
dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci publicznej lub prywatnej to
Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos¢.

4.Stan odtworzonej lub naprawionej wlasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

5.Wykonawca powiadomi wszystkie instytucje obstugujace urzadzenia podziemne i nadziemne o
prowadzonych robotach i spowoduje przeprowadzenie przez te instytucje wszystkich niezbednych
adaptacji 1 innych koniecznych robot w obrgbie Placu Budowy w mozliwie najkrétszym czasie, nie
dhuzszym jednak niz w czasie przewidzianym harmonogramem tych robdt Wykonawca okaze wspotprace
1 utatwi przeprowadzenie wymienionych robot.

6.Zaklada si¢. ze Wykonawca zapoznal si¢ z zakresem robot wymienionych w ust. 5 i uwzglednit ich
przeprowadzenie planujac swoje roboty. W zwiazku z tym roboty wymienione w ust. 5 w zakresie i w
terminie ustalonym przed podpisaniem Umowy, nie moga by¢ podstawa do zmiany terminu realizacji
Umowy.



7.W przypadku przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca natychmiast powiadomi
odpowiednig instytucje uzytkujaca lub bedaca wlascicielem instalacji, a takze Przedstawiciela
Zamawiajacego. Wykonawca bedzie wspotpracowatl w usunieciu powstatej awarii z odpowiednimi
stuzbami specjalistycznymi.

8. Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji 1 urzadzen podziemnych nie wykazanych na planach i rysunkach 1
powstate bez winy lub zaniedbania Wykonawcy zostang usunigte na koszt Zamawiajgcego.

W pozostatych przypadkach koszt naprawy uszkodzen obcigza Wykonawce.

1.9.4. Ochrona Srodowiska.

1. Wykonawca ma obowiazek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszystkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

2. W szczegolnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujacych warunkow:

a) Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewngtrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby
nie powodowac¢ zniszczen w srodowisku naturalnym.

b) Powinny zosta¢ podjete odpowiednie §rodki zabezpieczajace przed:

zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami, paliwem, olejami, materiatami
bitumicznymi, chemikaliami, oraz innymi szkodliwymi substancjami,

* zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
* przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
* mozliwoscig powstania pozaru.

c)Praca sprz¢tu budowlanego uzywanego podczas realizacji Robot nie moze powodowacé zniszczen
w $rodowisku naturalnym poza terenem prowadzonych robot.

3. Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Rob6ot norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych
ochrony srodowiska, obcigzajag Wykonawce.

1.9.5. Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy lub podwykonawcy.

1.9.6. Utrzymanie ruchu publicznego.

1. Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na drogach publicznych na ktorych
bedzie prowadzit roboty.

2. Ruch publiczny moze by¢ skierowany zaakceptowang trasg objazdowa lub dla zapewnienia
ruchu moze by¢ wykorzystana czg$¢ jezdni, na ktorej nie beda prowadzone roboty.

3. W czasie wykonywania rob6t na drodze publicznej Wykonawca ustawi 1 bedzie obstugiwal wymagane
znaki drogowe i elementy zabezpieczenia ruchu, zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo ruchu
pojazdow i pieszych.

4. W przypadku zastosowania ruchu jednokierunkowego, wahadtowego, Wykonawca powinien zapewnic
odpowiednig liczbg 0sob z choragiewkami lub tymczasowa sygnalizacje $wietlng do kierowania ruchem.



1.9.7. Ograniczenie obciazen osi pojazdow.

1. Wykonawca powinien dostosowac si¢ do obowigzujacych ograniczen obeigzen osi pojazdow
podczas transportu materiatow na drogach publicznych poza granicami Placu Budowy okreslonymi w
Umowie. Specjalne zezwolenia na uzycie pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, o ile
zostang uzyskane przez Wykonawceg od odpowiednich wtadz, nie zwalniajag Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za uszkodzenia drog, ktore moga by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

2. Wykonawca nie moze uzywac pojazdow o ponadnormatywnych obciazeniach osi na wykonanych
konstrukcjach nawierzchni w obrebie granic Placu Budowy.

3. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem
budowlanym i powinien naprawi¢ lub wymieni¢ wszystkie uszkodzone elementy na wiasny
koszt, w sposob zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajacego..

1.9.8. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

1. Podczas realizacji Robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie
wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

2. Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprze¢t dla ochrony zycia i
zdrowia oséb zatrudnionych na Placu Budowy oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

3. Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzymywac¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu
prowadzacego roboty objete Umowg Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem
wymagan okreslonych w ust .1.9.8. nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg automatycznie uwzglgdnione w
Cenie Umowne;.

2. MATERIALY.

llekro¢ uzywa 51¢ w Specyfikacji Zamawiajgcego nazwy materialow lub wyrobow budowlanych, to
nalezy rozumie¢, ze w ten sposob okresla si¢ wymagane parametry, a nie konkretny srodek. Tym
samym dopuszcza sie¢ (za zgoda Przedstawiciela Zamawiajagcego) mozliwo$¢ zastosowania
materialdow rownowaznych lub lepszych posiadajacych wymagane $wiadectwo dopuszczenia lub
aprobat¢ techniczng wydang przez wilasciwy organ aprobujacy.Wszelkie materiaty uzyte przez
Wykonawce dla wykonania Robot musza by¢ oryginalnie nowe, o ile innego rozwigzania nie zaleca
dokumentacja lub nie dopuszcza projektant.

2.1. ZRODLA ZAOPATRZENIA W MATERIALY I WYMAGANIA JAKOSCIOWE.

1. Wszystkie materiaty uzyte do robdt powinny by¢ pobrane przez Wykonawce ze zrddet przez niego
wybranych.
Wykonawca powinien zawiadomi¢ Przedstawiciela Zamawiajacego o proponowanych zrodtach
materiatow mozliwie jak najszybciej, aby umozliwi¢ kontrolg materiatéw przed rozpoczeciem robot.

2. Materialy moga by¢ pobierane tylko ze zrédet zaakceptowanych przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

3. Jezeli materiaty z zaakceptowanego uprzednio zrodla sg niejednorodne lub o niezadowalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrodlo zaopatrzenia w materiaty.

2.2.ZRODEA MATERIALOW MIEJSCOWYCH.

1. Wszystkie materialy miejscowe powinny by¢ zaaprobowane przez Przedstawiciela Zamawiajacego przed
ich uzyciem do budowy i spetnia¢ adekwatne parametry techniczne materialu wymagane przepisami.

2.3.KONTROLA MATERIALOW.

1. Wszystkie materiaty przewidziane do uzycia podczas budowy beda przed dopuszczeniem do robot
podlega¢ inspekcji, pobieraniu probek, badaniom i ewentualnej dyskwalifikacji przy stwierdzeniu
niezadowalajacej jakosci.

2. Jakiekolwiek roboty, do ktorych uzyto nie badanych materialéw, bez zgody Przedstawiciela
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Zamawiajacego, beda traktowane jako wykonane na ryzyko Wykonawcy. Materialy o niewlasciwych
cechach zostang usunigte i wymienione na wlasciwe na koszt Wykonawcy.

3. Jezeli nie wskazano inaczej, wszystkie odsytacze do norm, instrukcji 1 wytycznych zawarte w Umowie
dotycza ich wydania aktualnego w dniu podpisania Umowy.

4. Prébki materiatow powinny by¢ pobierane przez Wykonawce, z zastosowaniem urzadzen
zaakceptowanych przez Przedstawiciela Zamawiajgcego, pod nadzorem Przedstawiciela
Zamawiajgcego i z taka czestotliwoscia, jak okreslono w Wymaganiach. W catym czasie trwania
robot Wykonawca powinien utrzymywac personel przeszkolony w zakresie pobierania probek.

2.4PRZECHOWYWANIE MATERIALOW.

1. Materialy powinny by¢ przechowywane w sposéb zapewniajacy zachowanie ich jakosci i
przydatnosci do robot. Skfadowane materiaty, jezeli nawet byly badane przed rozpoczgciem
przechowywania, mogg by¢ powtornie badane przed wiaczeniem do robot Sktadowanie powinno by¢
prowadzone w sposob umozliwiajacy inspekcje materiatow.

2. Sktadowanie materiatow moze odbywac si¢ w granicach Placu Budowy. Dodatkowe powierzchnie,
jezeli okaza si¢ konieczne, powinny by¢ uzyskane przez Wykonawce na jego koszt.

3. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materialow i lokalizacji wytworni poza Placem Budowy,
powinny by¢ po zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w
sposob zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajacego, bez dodatkowych optat ze strony
Zamawiajgcego.

4. Poszczegolne grupy, podgrupy i asortymenty kruszyw do betonu powinny pochodzi¢ z jednego
zrodta. Wielkos¢ i czgstotliwos¢ dostaw powinna zapewni¢ mozliwos¢ zgromadzenia na skladowiskach
zapasOw w ilosci zapewniajacej ciaglosc robot.

5. Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Powierzchnia
sktadowisk powinna zapewni¢ mozliwos¢ zgromadzenia przewidzianej ilosci materiatoéw. Kruszywo
nalezy sktadowac¢ oddzielnie wedlug przewidzianych w receptach asortymentow 1 frakcji, oraz w
zasiekach uniemozliwiajagcych wymieszanie si¢ frakcji.

Zaleca si¢, aby frakcje drobne, ponizej 4 mm, byty chronione przed opadami plandekami lub przez
zadaszenia. Podloze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione tak, aby nie
dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania.

2.5INSPEKCJA WYTWORNI MATERIALOW.

1. Przedstawiciel Zamawiajacego moze przeprowadzi¢ inspekcje materiatow w zrédle ich pobrania.
Wytwornie materialdw moga by¢ okresowo kontrolowane, w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatow mogg by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli moze by¢ podstawa akceptacji lub odrzucenia
okreslonej partii materiatdw pod wzgledem jakosci.

2. W przypadku, gdy Przedstawiciel Zamawiajgcego bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, powinny
by¢ zachowane nastg¢pujace warunki:

a)Przedstawiciel Zamawiajacego powinien mie¢ zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materialdow w czasie przeprowadzania inspekcji.

b)Przedstawiciel Zamawiajgcego powinien mie¢ wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja materiatlow przeznaczonych do realizacji Umowa.

2.6. WYKORZYSTANIE MATERIALOW POBRANYCH Z WYKOPOW.

1. Grunty pobrane z wykopow powinny by¢ wykorzystane do budowy nasypow, o ile sg do tego przydatne,
lub do innych celow okreslonych w Specyfikacji lub w Projekcie Budowlano Wykonawczym.

2. Wykonawca nie powinien bez pisemnego zezwolenia Przedstawiciela Zamawiajacego wykonywaé
wykopdw poza granicami robdt ziemnych jakie bedg okreslone w Projekcie Budowlano-Wykonawczym.

3. SPRZET.
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1. Wykaz sprzetu jaki zostanie wykorzystany do wykonania robdt powinien by¢ zaaprobowany przez
Przedstawiciela Zamawiajacego przed jego uzyciem do budowy.

2. Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprze¢tu, ktory nie spowoduje
negatywnych skutkow dla prowadzonych robot branzowych wykonywanych przez jego Podwykonawcow.
3. Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez
dysponowac sprawnym sprze¢tem zapasowym, umozliwiajgcym prowadzenie robot w przypadku awarii
sprzgtu podstawowego.

4. Wykonawca na polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego usunie z Placu Budowy sprzet nie
odpowiadajgcy warunkom Umowy i wymaganiom sformutowanym w Proj. Budowlano-Wykonawczym.

4. TRANSPORT MATERIALOW.

1. Wszystkie materialy powinny by¢ transportowane w sposob zapewniajacy zachowanie ich jakos$ci
1 przydatnos$ci do robot.

2. Kruszywa powinny by¢ transportowane z miejsca sktadowania do miejsca wbudowania w spo-
sOb zapobiegajacy stratom oraz segregacji.

3. Zaleca sig¢ transport cementu luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu
materiatow sypkich.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wymagania techniczna obejmuja wykonanie rob6t budowlanych dla inwestycji ,,Rozbiérka 1 dobudowa
cze¢$ci Szkoty Podstawowej Nr 4 w Nowogardzie ul. Gen. Bema 41 dz. Nr 17”.

Roboty beda wykonane zgodnie z niniejsza ST, Projektem budowlano-wykonawczym, opracowana przez
Wykonawce, przy uzyciu sprz¢tu, materiatow i metod pracy gwarantujacych wysoka jakosc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. SYSTEM KONTROLI MATERIALOW PROWADZONY PRZEZ WYKONAWCE.

6.1.1. Dane ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca
powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, sprzet, zaopatrzenie, wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow 1 robot.

System kontroli prowadzony przez Wykonawce powinien by¢ zatwierdzony przez Przedstawicicla
Zamawiajacego. Przed zatwierdzeniem systemu Przedstawiciel Zamaw1a]qceg0 moze zazada¢ od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania i inspekcj¢ materialow oraz robot z
czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie ze standardami zawartymi w
Wymaganiach Technicznych i w Projekcie Budowlano-Wykonawczym.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Przedstawicielowi Zamawiajgcego zaswiadczenie, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprz¢t badawczy, sg prawidlowo wykalibrowane 1 odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajgcych procedury badan.

Minimalne wymaganie co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ zostaty okreslone w Wymaganiach. Jezeli
jakies nie zostato okreslone, to Wykonawca powinien ustali¢ jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z Umowa. Ustalenia takie winny by¢ zatwierdzone przez
Przedstawiciela Zamawiajacego.

6.2. BADANIA PROWADZONE PRZEZ PRZEDSTAWICIELA ZAMAWIAJACEGO.

1. Przedstawiciel Zamawiajgcego, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez
Wykonawce, ocenia zgodnos¢ materiatdéw 1 robot z Wymagamaml Specyfikacji na podstawie wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce. Ponadto moze on przeprowadza¢ niezalezne badania i
inspekcje w celu okreslenia przydatnosci materiatéw do robot.

2. Jezeli przeprowadzona przez Przedstawiciela Zamawiajgcego weryfikacja systemu kontroli robot
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prowadzonego przez Wykonawce Wykaze Ze system ten nie jest w petni wiarygodny, to
Przedstawiciel Zamawiaj 3acego moze polec1c Wykonawcy przeprowadzenie powtornych lub
dodatkowych badan, albo moze opiera¢ si¢ wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
rob6t 1 materiatow z Wymaganiami 1 Projektem Budowlano-Wykonawczym.

3. Powtérne lub dodatkowe badania zlecone przez Przedstawiciela Zamawiajgcego nie beda
optacone przez Zamawiajgcego, ale beda traktowane jako wypetnienie przez Wykonawce warunkow

Umowy.

4. Jezeli okaze si¢ konieczne przeprowadzenie przez Przedstawiciela Zamawiajacego badan materiatow w
przypadku gdy badania Wykonawcy zostaty uznane za niewazne, to catlkowitym kosztem tych
badan zostanie obciazony Wykonaweca i koszty te zostang potracone z biezacych ptatnosci za okreslone
roboty bedace przedmiotem badan.

5. 5. Niezalezne badania prowadzone przez Przedstawiciela Zamawiajacego poza systemem kontroli
Wykonawcy, wykonywane w ramach biezacej kontroli robét, do jakosci ktorych Przedstawiciel
Zamawiajacego nie ma zastrzezen, beda oplacane w catosci przez Zamawiajacego.

6.3. APROBATY TECHNICZNE i ATESTY.

1. Przed wykonaniem badan jakos$ci materiatow przez Wykonawce Przedstawiciel Zamawiajacego moze
dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce aprobate techniczng wydang przez upowaznione
jednostki aprobujace w mysl postanowien Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewngtrznych i
Administracji z dnia 5 sierpnia 1998/Dz.U. Nr 107 poz. 679- zmiana Dz.U.z 2002 Nr 8 poz. 7
1/stwierdzajaca ich pelng zgodnos$¢ z warunkami Umowy.

2. W przypadku materiatoéw, dla ktorych atesty s3 wymagane przez warunki Umowy, kazda partia
dostarczona do robot powinna posiada¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

3. Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kople wynikow tych badan powinny by¢
dostarczone do Przedstawiciela Zamawiajacego na jego zyczenie.

4. Materiaty i urzadzenia stosowane w oparciu o atesty moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli
zatwierdzona zostanie niezgodno$¢ wiasciwosci z warunkami Umowy, to takie materiaty 1 (Iub)
urzadzenia zostang odrzucone.

7.  ODBIOR ROBOT.

7.1. ZASADY OGOLNE.

Odbiodr robot powinien by¢ przeprowadzany w miare mozliwosci w czasie umozliwiajagcym dokonanie
napraw wadliwie wykonanej czgsci lub calosci robot bez hamowania ich postgpu w przypadku robot
zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

7.2. RODZAJE ODBIOROW.

7.2.1. Odbior czesciowy.

Jezeli Wykonawca zakonczy catkowicie roboty na wydzielonej czesci Robot okreslonej w Umowie, to moze
on wystgpi¢ na pismie do Przedstawiciela Zamawiajgcego o dokonanie odbioru czesciowego.

7.2.2. Odbior robot zanikajgcych, lub ulegajacych zakryciu.

Polega on na ocenie jakosci wykonanych robot, ktore w dalszym procesie realizacyjnym zanikajg lub ulegaja
zakryciu. Odbioru tych robot dokonuje Przedstawiciel Zamawiajacego po zgloszeniu przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy gotowosci do odbioru. Odbidr powinien by¢ wykonany nie pdzniej niz 3
dni od daty powiadomienia Przedstawiciela Zamawiajacego o gotowosci do odbioru. W wypadku
stwierdzenia przekroczenia tolerancji Przedstawiciel Zamawiajgcego zarzadza rozbiorke wykonanego
elementu na koszt Wykonawcy. Decyzje odbioru, ocene jakoSci, oraz zgode na kontynuowanie robot
Przedstawiciel Zamawiajgcego dokumentuje wpisem do dziennika budowy.

7.2.3. Odbior koncowy.
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Na podstawie zawiadomienia Wykonawcy skierowanego do Przedstawiciela Zamawiajacego informujacego
o catkowitym zakonczeniu Roboét, Przedstawiciel Zamawiajacego dokona odbioru koncowego Robot
Procedura odbioru (prob) koncowego winna by¢ zgodna z warunkami Umowy.

Jezeli Roboty zostalty wykonane zgodnie z Umowa, to zostang one odebrane 1 Zamawiajacy zawiadomi na
pismie Wykonawce o dokonaniu koncowego odbioru Robét. Jezeli jednak inspekcja koncowa wykaze, ze
Roboty wykonano w sposob niezadowalajacy, to Wykonawca niezwlocznie przystagpi do wykonania
wszystkich niezbednych korekt na wiasny koszt. Po wykonaniu korekt zostanie przeprowadzony powtorny
odbidr koncowy Robot.

Przedstawiciel Zamawiajacego dokonuje oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan, oraz wnikliwej oceny wizualnej wykonanych Robot.

W wypadku gdy Przedstawiciel Zamawiajacego stwierdzi, ze obiekt pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu robdt nie jest gotowy do odbioru, wyznacza ponowny termin odbioru.

Przedstawiciel Zamawiajgcego moze powota¢ komisj¢ odbioru ztozong z przedstawicieli Zamawiajacego,
Wykonawcy 1 instytucji opiniujgcych (PIOS, PIP, Straz Pozarna, itp.) oraz instytucji ktore pomosly
czgsciowe koszty zwigzane z Robotami. Przedstawiciele tych instytucji, poza Zamawiajagcym bgda miec
jednak tylko gtos doradczy, a decyzje co do odbioru podejmie sam Zamawiajacy.

8. PRZEPISY ZWIAZANE.

8.1. NORMY.

Dla celow realizacji Umowy strony przyjmuja jako obowigzujace do stosowania:
* Polskie Normy,

Branzowe Normy,

Aprobaty techniczne

instrukcje (w tym instrukcje ITB),

wytyczne,

inne dokumenty.

kazdorazowo wymienione w odnosnych rozdziatach Wymagan Technicznych Szczegdtowych.

Jezeli nie wskazano inaczej, odsylacze do norm, instrukcji, wytycznych zawarte w Wymaganiach
Zamawiajacego dotycza ich wydania aktualnego w dacie podpisania Umowy.

B. STAN SUROWY.

1. ROBOTY ZIEMNE i PRZYGOTOWAWCZE.

1.1.  WSTEP.
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem:

e rozbidrka istniejacej nawierzchni z kostki betonowe;,
e wykopow obiektowych i liniowych,
e zasypywaniem wykopow i dotow,

Roboty ziemne winny by¢ wykonane zgodnie z niniejszg ST oraz normg PN-B-06050.

1.2 MATERIALY.



14

1.2.1. MATERIAL NA ZASYPKI.

Do zasypek wykopdéw wokot wykonanego obiektu moze by¢ uzyty piasek drobny lub sredni pochodzacy z
wykopow. Materiatl zasypowy moze by¢ mieszanka nizej wymienionych sktadnikow:

1. naturalny zwir,
2. naturalny piasek.
Wykluczone z uzycia sg nastepujace materiaty:
1. materialy podatne na agresj¢ chemiczng czynnikéw zawartych w wodzie gruntowe;j,

2. materiaty pochodzenia organicznego, chemicznie zanieczyszczone lub szkodliwe.

Piasek do zasypek powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-86/B-06712. Materialy do zasypek winny
by¢ mrozoodporne. Zawarto$¢ siarczanow (SO3) < 0,5% (suchej masy). Wskaznik zageszczenia gruntow
zasypowych powinien wynosi¢ nie mniej niz 0.97 - wg normy BN-77/8931- 12.

W przypadku stosowania materialow o ograniczonej przydatnosci Wykonawca ma obowigzek uwzglednienia
wszystkich zastrzezen dotyczacych technologii i dopuszczonych miejsc wbudowania tych materiatow,
okreslonych w BN-72/8932- 01.

1.3. SPRZET.
Wymagania odnosnie sprz¢tu zawarte sg w Wymaganiach Technicznych Ogélnych (WTO).

14. TRANSPORT MATERIALOW.

Wymagania odnos$nie transportu zawarte sa w Specyfikacji Technicznej Ogolne;j.
15. WYKONANIE ROBOT.

1.5.1. PRZYGOTOWANIE TERENU ROBOT

Roboty zwigzane ze stabilizacja i oznaczeniem geodezyjnym obiektow oraz roboczych punktéw wysokosciowych
bedg wykonane recznie. Roboty pomiarowe zwigzane z wytyczeniem oraz okresleniem wysokosciowym
powyzszych elementow obiektow wykonywane begdg specjalistycznym sprzetem geodezyjnym przeznaczonym do
tego typu robot (niwelatory, teodolity, dalmierze, tyczki, taty, taSmy stalowe) gwarantujagcym uzyskanie
wymaganej doktadnosci pomiaru.

Przygotowanie terenu robdt powinno by¢ poprzedzone doktadnym rozpoznaniem istniejagcych na nim budowli
wraz z instalacjami i urzgdzeniami oraz wysokiej roslinnosci.

Polega ono gléwnie na:

zabezpieczeniu lub usunigciu istniejgcych w terenie urzadzen technicznych,
e zabezpieczeniu lub usuniecie drzew i krzewow, zgodnie z rozwigzaniami przyjetymi
w Dokumentacji Projektowej,

e usunigciu darniny i gleby z terenu przysztych Roboét - do ponownego wykorzystania
nalezy je sktadowac w poblizu, a ptaty darniny w stosach winny by¢ zwrdcone murawg ku sobie,

e zabezpieczeniu osnowy geodezyjne;j.
Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu
nalezy wyznaczy¢ przed przystgpieniem do wykonywania robot ziemnych.
Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty budynkdéw 1 budowli zasadnicze linie budynkow
1 krawedzi wykopow powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale
poza obszarem wykonywanych rob6t ziemnych.
Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

1.5.2. WYKOPY.
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Wykonanie wykopow.
Glegbokos¢ wykonywanych wykopow wynika z dokumentacji projektowej — posadowienia fundamentow.

W wykopach wykonywanych mechanicznie ostatnia warstwe, o migzszosci 0,3-0,6 m (w zaleznosci od rodzaju
gruntu), nalezy usuna¢ z duza ostroznoscia niekiedy nawet recznie i pod nadzorem

geologiczno - inzynierskim. W gruntach wrazliwych strukturalnie (pgczniejacych, lasujacych si¢ lub szybko
rozmakajacych) warstwe nalezy usung¢ na krotko przed przystapieniem do robot.

Postgpowanie w okoliczno$ciach nieprzewidzianych.

W przypadku wystgpienia zagrozen dla statecznosci budowli, osuwisk lub przebi¢ hydraulicznych (kurzawka,
zrédto) nalepy:

e wstrzyma¢ wykonywanie robot w sgsiedztwie zaobserwowanego zjawiska 1 jesli to konieczne ze
wzgledow bezpieczenstwa obszar zagrozony ruchami gruntu zabezpieczy¢ przed dostepem ludzi,
e zabezpieczy¢ miegjsce, w ktérym nastapi®o przebicie przed dalszym naruszeniem struktury gruntu (np.
przez utozenie geowtokniny i nasypanie okoto 0,5 m warstwy pospotki lub drobnego zwiru),
e zawiadomic¢ Inzyniera, ktory powinien okresli¢ przyczyny zjawiska oraz ustali¢ smrodki zaradcze,
a jesli to konieczne nalepy zasiegnac rady ekspertow.

W przypadku natrafienia na niezinwentaryzowane przewody instalacyjne, rurociagi, niewypaty, itp. nalezy:

e przerwac roboty,
o zawiadomi¢ wlasciciela instalacji, Inzyniera i odpowiednie wladze administracyjne,
e zagrozone miejsca zabezpieczy¢ przed dostgpem ludzi i zwierzat.

Wznowienie robot budowlanych na odcinku, na ktorym wstrzymano roboty, moze nastgpic za
zgoda Inzyniera w porozumieniu z wlascicielami nieruchomosci, instalacji lub wlasciwych
wladz i powinny by¢ one przeprowadzone wedtug ustalonych z nimi wskazoéwek.

1.5.3. NIWELACJA TERENU.

Przygotowanie podtoza pod nasyp obejmuje:

- zageszczenie wierzchniej warstwy podtoza do osiggnigcia wymagan jak dla nasypu, a nastgpnie
powierzchniowe (5-10 cm) spulchnienie (np. zbronowanie) w celu lepszego zwigzania z nasypem.

Ogolne zasady wykonywania nasypow.

Wykonywac z piaskow grubofrakcyjnych, warstwami o gr. 20 — 30 cm z jednoczesnym zaggszczaniem wibratorami
powierzchniowymi do osiagnigcia stopnia zageszczenia Ip = 0,50.

Dla zapewnienia dobrych warunkéw odwodnienia powierzchniowego od wod opadowych warstwy powinny
posiada¢ nachylenie do okoto 5% w kierunku poprzecznym.

Nastepna, wyzej potozona warstwa moze by¢ uktadana po osiagnigciu wymaganego zageszczenia warstwy
poprzedniej.

Grubos¢ warstw w zalezno$ci od rodzaju gruntu i maszyn zageszczajacych okresla si¢ na podstawie probnego
zaggszczenia.

Dla uniknigcia przestojow odcinek robdt nalezy podzieli¢ na czesci, tak aby procesy wbudowywania gruntu,
zaggszczania i kontroli jakosci mogty by¢ realizowane w tym samym czasie.

Przy wykonywaniu nasypu z réznych gruntow gdy projekt nie okre$la miejsca ich wbudowania nalezy
przestrzegaé nastgpujacych warunkow:
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e grunty mniej przepuszczalne powinny by¢ uktadane w $rodkowej czgéci nasypu, a grunty bardziej
przepuszczalne blizej skarp,

e grunty w nasypie nie powinny tworzy¢ soczewek lub warstw utatwiajgcych filtracje lub
poslizg,

e w sgsiadujgcych ze sobg czes$ciach nasypu grunty powinny mie¢ takie uziarnienie, aby na skutek dziatania
filtracji nie powstaty odksztalcenia w postaci kawern i rozmy¢.

Whbudowanie i zaggszczenie gruntu.
Grunt wbudowany i roztozony rownomiernie w warstwie przygotowanej do zaggszczenia powinien posiadac
wilgotnos$¢ naturalna Wn zblizona do optymalnej Wopt., okreslonej wedhug normalnej metody Proktora.

Zaleca si¢ aby:

e dla gruntow spoistych wilgotnos¢ Wn byta w granicach Wopt. + 2%,
o dla pospotek, zwiréw i rumoszy gliniastych wilgotnos¢ Wn 0,7 Wopt, przy czym gorna
granica wilgotno$ci zalezy od rodzaju maszyn zaggszczajacych.

W przypadku gdy grunt spoisty posiada wilgotno$¢ znacznie wyzsza od dopuszczalnej przed wbudowaniem
nalezy przesuszy¢ go na odktadzie. Przy wilgotnosci niewiele przekraczajacej dopuszczalna (do 2%), mozna
grunt wbudowac¢ w warstwe i pozostawi¢ w stanie nie zaggszczonym do czasu obnizenia wilgotnosci.

Jezeli grunt posiada wilgotno$¢ naturalna mniejsza od dopuszczalnej nalezy go nawilzy¢.

Zaggszczanie gruntu o wilgotno$ciach naturalnych wykraczajacych poza podane wyzej granice mozliwe jest
w nastepujacych przypadkach:

e zastosowania odpowiedniego sprzgtu, ktory umozliwi uzyskanie zageszczenia zgodnego
Z wymaganiami,

e gdy objetos¢ nie odpowiadajgcego wymaganiom gruntu jest niewielka, mniejsza od
objetosci warstwy, a wyniki zageszczenia bedg zgodne z wymaganiami.

Grunty spoiste uzyte do budowy nasypow i zasypywania wykopow nie powinny zawiera¢ bryt i kamieni
o wielkos$ci wigkszej od potowy grubosci warstwy zageszczane;.

Jako$¢ zageszczenia okresla si¢ uzyskanym stopniem zaggszczenia Id, lub wskaznikiem zageszczenia Is
w zaleznosci od rodzaju wbudowanego gruntu.

Nie nadajg si¢ do zasypywania wykopow (dotéw) i wbudowania w nasypy grunty zanieczyszczone (gruzem,
odpadkami, czg¢éciami roslinnymi itp.), grunty ktorych jakos$ci nie mozna skontrolowaé oraz grunty zamarznigte.
Nie nadajg si¢ rowniez do wbudowania bez specjalnych zabiegéow grunty:

e zawarto$ci czesci organicznych wigkszej niz 3%,

e zawartosci frakcji ilastych powyzej 30%,

e spoiste w stanie ptynnym, mi¢kkoplastycznym, zwartym.

Okresy pomigdzy zakonczeniem procesu zageszczania warstwy gruntu spoistego, a utozeniem warstwy nastgpne;j
powinny by¢ odpowiednio krétkie, aby nie nastgpowata zmiana wilgotnosci gruntu pod wptywem warunkow
atmosferycznych. W przypadkach gdy ze wzgledow organizacyjnych powyzszy warunek nie moze by¢ spelniony
zageszczona, warstwe gruntu nalezy zabezpieczyc.

Podczas opadow atmosferycznych wykonywanie nasypoéw z gruntéw spoistych powinno by¢

przerwane, a powierzchnie warstwy nalezy uwatowa¢ walcem gladkim, aby mozliwy byt tatwy

sptyw wody opadowej. Dla ochrony przed opadami mozna tez stosowac przykrywanie zaggszczonego pasa
gruntu folia lub plandekami. Podczas mrozow, nasypy z gruntow spoistych powinny by¢ zabezpieczone przed
przemarzaniem. W przypadku gdy wykonanie zabezpieczenia nie jest mozliwe przemarznigta warstwa gruntu o
grubosci ustalonej na podstawie badan powinna by¢ usunigta.

Nasypy z gruntdow sypkich mozna wykonywac jedynie w przypadku mozliwosci uzyskania wymaganego
zageszczenia.
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Dostawy materiatu na nasypy.
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia kontroli dostaw oraz wykonania zgodnie z ustalong

W programie zapewnienia jakosci czgstotliwoscig laboratoryjnych badan kontrolnych.
Wyniki tych badan nalezy przekazywaé w okreslonym trybie nadzorowi.

Zaggszczenie gruntdw - wymagania techniczne.
Wskaznik zageszczenia gruntow okreslany wedlug normy BN- 77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia

gruntu z dopuszczeniem aparatéw izotopowych powinien wynosic:

o dla ciggdw komunikacyjnych zgodny z warunkami zarzadcow, lecz nie mniej niz Is =1,02 (ID =1,00),
o dla nasypow, zasypanych wykopow i dotow w gornej warstwie o grubosci 1,2 m Is 1,00 (ID >0,88)
w nizej lezacych warstwach Is 0,92 (ID >0,4).

Wskaznik zaggszczenia gruntoéw w poditozu nasypoéw do glebokosci 0,50 m od powierzchni terenu powinien
wynosi¢ nie mniej niz Is 0,92 (ID >0,4).

Zageszczenie nalezy kontrolowac nie rzadziej niz 1 raz w 3 punktach na 500 m2 warstwy.

Wilgotno$¢ gruntu w czasie jego zaggszczania powinna by¢ zblizona do optymalne;.

Wilgotnos¢ optymalna gruntu i jego gestos¢ nalezy okresli¢ laboratoryjne wg PN-88/B-04481.

Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

Grunt pochodzacy z wykopow, uzyty do formowania nasypow musi by¢ niespoisty, niezawierajgcy
domieszek organicznych. Grunt bedzie uktadany i zaggszczany warstwami o grubosci wynikajacej z
zastosowanego sprzetu do zageszczania wg ponizszej tabeli. Maszyny do robot ziemnych nie bedg traktowane

jako sprzet zageszczajacy.

Wilgotnos¢ gruntdw zageszezanych winna odpowiadaé¢ wilgotnosci optymalnej danego rodzaju gruntu
z tolerancja -2% do +1%.

>5000 150 8
Walce wibracyjne (ci¢zar na 1 300 - 600 75 16
m szer. walca - kg) 600-1100 125 128
1100-1800 150 4
>1800 150
Plyty wibracyjne (cigzar 1000 - 1200 75 106
na 1 m2 plyty -kg) 1200 - 1400 75 6
>1400 125
Zageszczarki wibracyjne 50-75 100 6
(cigzar - kg) 150 12
Plyty wolnospadowe 100 - 500 150 6
>500 12

1.54. DOPUSZCZALNE ODCHYZLKI

+2% dla wskaznika zaggszczenia gruntow,
+-25mm dla rzednych dna wykopow pod fundamenty masywne,
+-15cm  w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna >1,5m,

+-5cm  w wymiarach w planie wykopu o szerokos$ci dna <1,5m.

1.5.,5. KOLIZJE Z ISTNIEJACYM UZBROJENIEM.



18

W miejscach zblizen z istniejgcym uzbrojeniem Wykonawca zastosuje zabezpieczenia chronigce istnicjaca
infrastrukture. Kazdorazowo Wykonawca powiadomi Inzyniera o wykonywanych pracach zabezpieczajacych.

Kable i linie energetyczne i teletechniczne nalezy zabezpieczy¢ na okres wykonywania robot poprzez zatozenie
korytka ostonowego i podwieszenie na catej dtugosci wykopu, dodatkowo dla linii - poprzez zabezpieczenie
podpor. Dla kazdego przypadku kolizji Wykonawca zapewni nadzor odpowiednich stuzb uzytkownika i uzgodni
sposob wykonania zabezpieczenia.

W miejscach wystepowania kabli energetycznych i teletechnicznych, przed przystgpieniem
do robdt ziemnych Wykonawca wykona przekopy kontrolne, celem zlokalizowania kabli.

Pozostate uzbrojenie, w miejscach duzych zblizen w pionie zabezpieczy¢ poprzez zaktadanie rur ochronnych na
rurze istniejgcej (rura ostonowa dwudzielna tgczona na sruby) lub na projektowanym uzbrojeniu.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

1.6.1. KONTROLA MATERIALOW ZASYPOWYCH.

Nastepujace badania winny by¢ przeprowadzone dla kazdego uzytego materiatu, z czgstotliwoscia jednego badania
na kazdg reprezentatywng probke:

e uziarnienie,

» wskaznik plastycznosci,

* zawarto$¢ siarczandw (SO3),

» opis i klasyfikacja wg PN-86/B-02480.

Przy wykonywaniu i odbiorze robdt winny by¢ przeprowadzone nastepujace badania:

» sprawdzenie zgodnosci z Projektem Budowlano-Wykonawczym,
» sprawdzenie wykonanych wykopow, nasypow i zasypek,
* sprawdzenie zaggszczenia gruntow.

1.7. ODBIOR ROBOT.

Badania nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioréw czesciowych i odbioru koncowego robot. W czasie odbioru
czesciowego nalezy dokonywac odbioru tych robot, do ktorych pozniejszy dostep bedzie niemozliwy. Na podstawie
wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot czgsciowych i koncowych. Roboty zanikajace nalezy
wpisa¢ do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami PN-
B-06050. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
norm i Umowy. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z norma i
Umowg oraz przedstawic je do ponownego odbioru.

18. PRZEPISY ZWIAZANE.

Roboty ziemne powinny by¢ wykonane zgodnie z ST oraz normami:

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-04452:2002 Grunty budowlane. Badania polowe.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.



19

2. KONSTRUKCJA STALOWA.

2.1.  WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru konstrukcji stalowe;j
wiaty magazynowej

2.2. MATERIALY.

2.2.1.STAL.
Materiaty stosowane przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej ST

stal ksztatltowa S235JR ,Sruby z podktadkami i nakretkami HVM klasy 8.8,elektrody ER 146 lub EB 146,farba 1
warstwa o gr.40 um (warstwa sucha).Miedzywarstwa:, 2 warstwy gr. 80um (warstwa sucha).

Warstwa nawierzchniowa: 2 warstwy gr. 60um (warstwa sucha) w kolorze Ral7035.

Wszystkie elementy konstrukcji no$nych beda przed malowaniem $rutowane do klasy czystosci S.A.2,5. W
oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace zrddia
wytwarzania materialow oraz odpowiednie §wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w
budownictwie i probki do zatwierdzenia inspektorowi nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie
wymagan ilo$ciowych i jakoSciowych materiatow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie
1 wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

— Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia
widoczne gotym okiem.

— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtragcenia niemetaliczne, wzery,
wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

-- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

-- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wigkszej.
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element Iub partia materiatu.

Atest powinien zawierac:

— znak wytworcy

— profil

— gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

— znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie materialow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbiodr konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukeji w
wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzy-operacyjnych zostaly usunigte.

2.2.2. LACZNIKI.
Jako taczniki wystepuja: potagczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.
Materialy do spawania.

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146
wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER- 346 Iub ER-546.Elektrody EA-146 sg to elektrody
grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:
— zaswiadczenie jakosci
— spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych
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— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowiazujacych norm i wymaganiami producenta.

Sruby.

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

1) sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy 8.8,

- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998,

- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997,

- wlasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

2) nakretki szeSciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002,

- wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czgSciowo zast. PN-EN 20898- 2:1998,
4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003,

5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009,

6) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018,

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gldwkach.

2.3. SPRZET.

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowac nastepujacy,
sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet do montazu konstrukceji:

- zuraw samochodowy lub stacjonarny na torowisku,

- srodek transportu do przewozenia elementow,

- spawarki,

- klucze dynamometryczne,

- narzedzia drobne,

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystne-
g0 wplywu na $rodowisko i jakos¢ wykonywanych robot. Wykonawca na zadanie dostarczy Inspekto-
rowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego prze-
znaczeniem. Dobor sprzetu montazowego do wykonania poszczegolnych robot jest czescig projektu
technologii 1 organizacji robot, ktoéry nalezy wykona¢ przed przystgpieniem do robot i uzyskaé
akceptacj¢ Inspektora nadzoru.

24. TRANSPORT MATERIALOW.

Do transportu materiatow, sprz¢tu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie i srodki
transportu. Warunki transportu powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementow przed wpltywem szkodli-
wych czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i whasciwosci przewoZonych
towar6w. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przeplsow ruchu
drogowego tak pod wzgl@dem formalnym jak 1 rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na
wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

25. WYKONANIE ROBOT.
2.5.1. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT MONTAZOWYCH KONSTRUKCJI

STALOWYCH ORAZ ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO.
2.5.1.1. OGOLNE WYMAGANIA.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200 i
postanowieniami umowy.

2.5.2. ZAKRES ROBOT PRZYGOTOWAWCZYCH W ZAKRESIE WYKONANIA KONSTRUKCJI
STALOWEJ I ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO.

1) zakup materiatdéw wskazanych do wykonania konstrukeji,
2) dobranie metody spawania i materiatdéw spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji
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spawanej, klasy zlaczy spawanych, spawanego materiatu i pozycji spawania,

3) przygotowanie szablondéw do trasowania ksztattu detali i rozmieszczenia otworow,

4) przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego
elementu montazowego do kontroli doktadnosci przygotowanych detali i koncowego spawani.

2.5.3. ZAKRES ROBOT PRZYGOTOWAWCZYCH W ZAKRESIE MONTAZU KONSTRUKCJI
I ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO.

Prace przygotowawcze w zakresie montazu konstrukcji:

1) oczyszczenie miejsc montazu elementéw konstrukcji

2) wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukcji

3) wytrasowanie miejsc otwordw pod sruby kotwiace przy pomocy wczesniej przygotowanych szablonow,
wykonanie otworéw pod $ruby kotwigce, osadzenie $rub kotwigcych.

Prace przygotowawcze w zakresie zabezpieczenia antykorozyjnego

1) Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie. Powierzchnie elementow 1 konstrukcji przed
malowaniem nie mogg by¢ zanieczyszczone smarami olejami , thuszczami, solami , kwasami alkaliami. Pokryte
zgorzelina walcowniczg , rdza topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi

2) Przygotowania powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego obejmuje :

Oczyszczeniu wstepnym polegajagcym na wyréwnaniu nierdwnos$ci , w tym usunigciu zadziorOw , nierownosci ,
zaokraglen krawedzi , wyréwnaniu spoin 1 nierdwnosci pospawaniu punktowym oraz wyroéwnaniu szczelin
powstalych w miejscach taczenia elementow. Oczyszczeniu wlasciwym majace na celu usuniecie zgorzeliny ,
rdzy olejow i smardw, produktow spawania , wilgoci a takze innych zanieczyszczen oraz nadaniu podtozu
odpowiedniej chropowatosci.

3 ) Zalecane metody usuwania warstw i innych obcych zanieczyszczen :

Smarow i olejow: przez czyszczenie woda, para, emulsja, rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie
alkaliczne. Zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli: przez czyszczenie wodg , parg rozpuszczalnikiem
organicznym lub czyszczenie alkaliczne. Zgorzeliny walcowniczej : poprzez trawieniem kwasem, obrobke
strumieniowo $cierng na sucho Iub na mokro , badz czyszczenie ptomieniem.

Rdzy : tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z
wykorzystaniem narz¢dzi z napgdem mechanicznym, bagdz czyszczeniem strumieniem wody. Powlok
lakierowych: poprzez usuwanie powlok z wykorzystaniem past rozpuszczalnikowych i alkalicznych, obrobke
strumieniowo-§cierng na sucho lub na mokro, czyszczenie strumieniem wody , a takze omiataniem Scierniwem.
Produktoéw korozji cynku: poprzez omiatanie §cierniwem lub czyszczenie alkaliczne

4) Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:
wymagania producentéw produktéw malarskich przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego
kategori¢ korozyjnosci srodowiska w ktorym bedzie uzytkowana konstrukcja ( wg PN-EN ISO 12944-2:2001).

2.5.4. ZAKRES ROBOT ZASADNICZYCH W ZAKRESIE WYKONANIA KONSTRUKCJI
I ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO.

Do zakresu robot zasadniczych wykonania konstrukcji stalowych nalezy wykonanie nast¢pujacych elementow:
1. Gléownych ram konstrukeji hali - o rozpigtosci 17,94 m, rozstawionych co 2,90.

Stupy ram sa utwierdzone sztywno na belce podwalinowej. Wysokos¢ stupéw wynosi : Hz = 3,84 m,
2. Stezen dachowych w polach skrajnych : pretowe.

3. Stezen w Scianach bocznych i szczytowych: pretowe.

W zakres robot sktadajacych si¢ na wykonanie konstrukcji wchodzg nastepujgce prace i czynnosci:
1) trasowanie i cigcie detali,

2) przygotowanie brzegdéw do spawania,

3) zlozZenie detali na schemacie i wstepne scalenie spoinami szczepnymi,

4) wykonanie wstgpnej kontroli wymiaroéw i ksztattu konstrukeji,

5) wykonanie koncowego spawania z przeszlifowaniem spoin,

6) wykonanie koncowej kontroli wymiarow i ksztattow konstruke;ji,

7) wykonanie kontroli jakosci spoin,

8) czyszczenie mechaniczne zespawanych elementdw montazowych konstrukeji poprzez Srutowanie,
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9) wykonanie powtoki malarskiej farbg antykorozyjna i ewentualnie ogniochronng (stupy),
10) wykonanie ostatecznych powlok malarskich i oznaczenie symbolami wykonanych elementow montazowych
konstrukcji.

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sa w normie wg
PN-EN ISO 12944-7:2001. Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig
inaczej to przyjmuje si¢ ze pojedyncza grubos¢ powloki nie moze by¢ mniejsza 80% grubo$ci nominalne;j
powloki. Tak wigc pojedyncza grubo$¢ powtoki powinna osigga¢ wielko$¢ pomigdzy 80% a 100% nominalne;j
grubosci powtoki , pod warunkiem ze przecigtna wielkos$¢ dla catosci (Srednia) jest rowna lub wigksza od
nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy zadbac o osiggnigcie nominalnej grubo$ci powtoki przy
unikaniu obszarow o nadmiernej grubosci. Zalecane jest aby maksymalna grubos$¢ powtoki nie byta wicksza niz
3-krotna nominalna grubo$¢ powloki. W celu osiggnigcia wymaganej grubosci powtoki, powinno si¢ okresowo
podczas naktadania powtoki , sprawdzac jej grubo$¢ na mokro. Nalezy przestrzegaé¢ okreslonego odstepu migdzy
naktadaniem poszczegolnych powtok oraz migdzy nalozeniem ostatniej powloki a oddaniem konstrukcji do
eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowe;j , specyfikacji technicznej lub karty
technicznej wyrobow lakierniczych. Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wlasciwosci
ochronnych lub majacy znaczacy wptyw na wyglad powinny by¢ usuni¢te przed natozeniem nastepnej powtoki.

Powloki nalezy naktada¢ z materiatéw malarskich przyjetych na budowe. Gruntowa czyli pierwsza warstwe
powloki nalezy nanie$¢ na podtoze nie pdzniej niz 6 godzin od jej oczyszczenia. Podstawowg technikg naktadania
farb jest natrysk bezpowietrzny ( hydrodynamiczny). Powtoka gruntowa powinna pokrywac caty profil
konstrukcji stalowej. Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie rOwnomier-nie bez pozostawienia miejsc

niepokrytych.

2.5.5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA ROBOT.
Wykonanie konstrukeji stalowych.
Obrobka elementow.

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci uzywanych wyrobow ze
stali konstrukcyjnej. Ciecie elementdw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami na
rysunkach. Stosowaé cigcie nozycami lub gazowe(tlenowe) automatyczne lub potautomatyczne. Dla elementow
pomocniczych i drugorzednych stosowaé mozna cigcie gazowe reczne. Brzegi po cigciu powinny by¢ oczyszczone
z gratu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyréwnaé na odcinkach
wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementéw sgsiednich. Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcinac
co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cigciu nalezy wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie
promieniem r = 2 mm lub wigkszym. Przy cig¢ciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi,
ktore beda poddane przetopieniu w nastgpnych operacjach spawania oraz te, ktore osiagnety klasg jakosci nie gorsza
niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cigciu tlenowym powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegle powinny by¢
oczyszczone z zuzla, gratu, naciekéw i rozpryskéw materiatu.

Doktadno$¢ cigeia: Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] +/-1 +/-1.5 +/-2
Powyzsze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktérym pozostawia si¢ zapas montazowy.

Wytworca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora nadzoru wykona¢ probne uzycie sprzetu
przeznaczonego do prostowania i gigcia elementow. Wystgpienie peknig¢ po prostowaniu lub gigciu powoduje
odrzucenie wykonanych elementow.

Dopuszczalne odchylki wymiaréw liniowych.

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorych doktadnos¢ nie zostata podana na rysunkach lub innych
normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych, przy czym rozroznia si¢:

a). wymiary przyltaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajgce pasowaniu,
warunkujace prawidlowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

b). wymiary swobodne, ktorych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.
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Dopuszczalne odchylki wymiaréw liniowych.

Wymiar nominalny [mm]

Dopuszczalne odchytki wymiaru [mm] przytaczeniowego swobodnego:
500-10000.51.5

1000-20001.02.5

2000-40001.54.0

4000 - 8 0002.5 6.0

8 000 - 16 000 4.0 10.0

Montaz konstrukcji stalowych.

Zasady montazu.

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.

Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposob trwaty 1 widoczny zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na
rysunkach montazowych. Laczniki i elementy zlaczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i
przechowywane w warunkach suchych. Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposob
naprawy powinien by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jako$ci. W kazdym stadium montazu
konstrukcja powinna mie¢ zdolnos$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obciazeniami
montazowymi, sprzgtem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata
podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona. State polaczenia elementow konstrukcji powinny by¢
wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu calej konstrukcji lub niezaleznej jej czgsci.
Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wtasnosciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potgczeniach srubowych
zaktadkowych szczelina w styku nie sprezanym nie powinna przekracza¢ 2mm. Otwory na Sruby zaleca si¢
dopasowywac za pomoca przebijakéw a w razie koniecznosci rozwiercaé. W przypadkach, w ktorych
zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta
elementéw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

Wymagania szczegétowe dotyczace warunkéw wykonywania robot.

Powierzchnie i brzegi elementow przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste, suche i wolne od
widocznych pegknie¢ i karbow. Materiaty z oznakami uszkodzen (peknigcia i odpryski, zardzewiaty i brudny
element) nie powinny by¢ stosowane. W temperaturze otoczenia ponizej 0oC nalezy stosownie do rodzaju
konstrukcji rozwazy¢ zastosowanie wstepnego podgrzania. Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany
polozenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne.

2.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
2.6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT.

1) Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materialow, sprzetu i srodkow transportu podano
w STO “Wymagania og6élne".
2) Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatlow i urzagdzen.

3) Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robot (zgodnie z PZJ)
na terenie i poza placem budowy.

4) Wszystkie badania i pomiary b¢da przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych
przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

7.2. Badania jakoS$ci robot w czasie budowy.

Badania jakos$ci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wlasciwych WTWiOR

oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,

2) wlasciwosci wytrzymato$ciowe dostarczonego materiatu,

3) wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowos¢
rozmieszczenia i wielko$ci otwordw pod $ruby montazowe,
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4) jakos¢ 1 sposdb przygotowania brzegdw elementow do spawania,

5) jako$¢ potgczen spawanych w zaleznosci od kategorii potgczenia i klasy konstrukcji spawane;j,

6) wymiary wykonanych elementow montazowych,

7) ksztalt wykonanych elementéw montazowych,

8) jako$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja a w szczegdlnosci sprawdzenie jakosci
czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok malarskich.

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) osadzenie $rub kotwigcych w elementach podporowych,

2) rozmieszczenie elementow montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziomie,

3) potaczenia montazowe w zakresie ilosci, $rednicy i klasy wytrzymatosciowej tacznikow srubowych,
a w szczegolnosci dokrecenie Srub i nakretek.

Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane

pod wzgledem:

1) zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji,

2) braku kozuszenia,

3) braku nicodwracalnego osadzania si¢ pigmentow,

4) braku trwatego niedajacego si¢ wymieszaé¢ osadu,

5) mozliwos¢ ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot antykorozyjnych,

6) terminow przydatnosci do uzytku podanych na opakowaniach.

Badania w czasie robot :

1) kontroli procesu oczyszczenia powierzchni,

2) oceny przygotowania powierzchni do naktadania powlok,

3) kontroli warunkéw wykonywania powlok,

4) kontroli procesu naktadania powltok.

Kontrola oczyszczenia powierzchni :

1) zapozna¢ si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podtoza
i zanieczyszczen zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

2) kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczenia i pracg urzadzen,

3) ewentualnie uzupehié¢ proces o metode odttuszczania zathuszczen powstatych podczas przygotowania
Powierzchni,

4) dokona¢ odbioru powierzchni do malowania.

27. ODBIOR ROBOT.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci 1 wartosci. Gotowos¢ do Odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac
Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje¢ powykonawczg robot. Ocena i badania powinny
by¢ wykonane zgodnie z programem badan zawartym w programie jako$ci, obejmujgcym wszystkie stosowane
materialy i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu.

Ogolne zasady Odbioru robot i ich przejecia podano ST 0 “Wymagania ogolne".

Odbidr koncowy konstrukeji powinien obejmowaé sprawdzenie i oceng dokumentow kontroli 1 badan z catego
okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem 1 wymaga-niami normy
PN-B-06200 oraz innych obowigzujacych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

1. Podpory konstrukcji.

2. Odchylki geometryczne uktadu.

3. Jako$¢ materiatow i spoin.

4. Stan elementdéw konstrukcji i powtok ochronnych.

5. Stan 1 kompletno$¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:
1. Przedmiot i zakres odbioru.

2. Dokumentacj¢ okreslajgca komplet wymagan.

3. Dokumentacj¢ stwierdzajacg zgodnos¢ wykonania a wymaganiami.
4. Protokoty odbioru czgsciowego.

5. Parametry sprawdzone w obecnosci komisji.
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6. Stwierdzone usterki.

7. Decyzje komisji.

8.1. Zakres odbiorow.

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji a wigc:

Po wykonaniu konstrukcji przez wytworni¢ — odbioru dokonuje si¢ w wytworni.

Po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie. Odbior koncowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu
docelowym.

Odbior konstrukcji u Wytworcy.

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ dokonany Odbior konstrukcji.
Odbidr polega na ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan
przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. Wytworca powinien przedstawic:

- Rysunki warsztatowe.

- Dziennik wytwarzania.

- Atesty uzytych materiatow.

- Swiadectwa kontroli laboratoryjne;.

- Protokoty odbiorow czesciowych.

- Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania.

Odbioér koncowy.

Koncowy odbidr konstrukeji stalowej jest dokonywany po jej ukonczeniu.

Do odbioru koncowego Wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacje techniczng obiektu i robot.

2. Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatow.

3. Protokoly odbiorow mi¢dzyoperacyjnych.

4. Zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.

5. Pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor techniczny.

Odbidr koncowy powinien polegaé na sprawdzeniu:

1. Zgodnosci konstrukcji z dokumentacja techniczng i Specyfikacja techniczna.

. Prawidlowosci ksztattu i gtdéwnych wymiaréw konstrukcji

. Prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych.

. Prawidlowosci ztaczy migdzy elementami konstrukcji.

. Dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego.

. Protokot odbioru koncowego zawiera:

. Datg, miejsce 1 przedmiot spisanego protokotu.

. Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytworcy konstrukcji, Wykonawcy montazu, Biura Projektow

opracowujacego rysunki.

9. Stwierdzenie zgodno$ci wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

10. Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od rysunkéw, nie majacych wplywu na nosnos¢, walory

uzytkowe i trwato$¢ obiektu.

11. Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okre§lenie warunkow eksploatacji.

8.2. Ocena wykonania elementow lub konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego.

1. Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie robot za wlasciwe.

W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uznac cato$¢ robot albo tylko ich czesé

za wykonane niewlasciwie.

2. W razie uznania cato$ci lub czgsci robot za wykonane niewlasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa
od postanowien dokumentacji i warunkow technicznych zagrazaja bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg
jej uzytkowanie godnie z przeznaczeniem.

3. Konstrukcje zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie
Z przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidtowy oraz przedstawione
do odbioru.

Badania odbiorowe powlok malarskich :

Po wyschnieciu powtoki malarskiej nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz specyfikacja

techniczng:

(oL le) NNV, IR -NRVS I \O]
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1.Wyglad powierzchni poprzez ocen¢ wzrokowa pod katem jednolitosci barwy , sity krycia i takich wad jak
dziurkowanie , zmarszczenie , kraterowanie , pgcherzyki powietrza , tuszczenie spekania zacieki.
2. Wiasciwosci powtoki takich jak : grubo$¢ , przyczepnosc i porowato$¢ badanych przy uzyciu przyrzadow
i metod podanych w dokumentacji projektowej zgodnej z odpowiednimi normami.
4. Grubo$¢ powloki bada si¢ metodami nieniszczgcymi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub
PN-EN ISO 2178:1998.
5. Przyczepno$¢ powtoki do podtoza i przyczepnos$¢ migdzywarstwowa bada si¢ metodami niszczgcymi zgodnie
z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.
Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej zabezpieczenia antykorozyjnego , opracowanego dla realizowanego przedmiotu zamowienia opisane w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora oraz wykonawcy.

2.8. PRZEPISY ZWIAZANE.

Najwazniejsze normy:

1) PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

2) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.

Wartosci liczbowe parametrow.

3) PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

4) PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiarow oraz ksztattu i potozenia.

5) PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

6) PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow.

7) PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow.

8) PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

9) PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne.

10) PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

11) PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

12) PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretow.

13) PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasno$ci mechaniczne nakretek.

14) PN-85/M-82101 Sruby z Ibem szesciokatnym.

15) PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.

16) PN-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie.

17) PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powigkszone do potaczen sprezanych.

18) PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym.

19) PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krotkim.

20) PN-91/M-82342 Sruby pasowane ze tbem sze$ciokatnym z gwintem dtugim.

21) PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

22) PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlnego stosowania. Gatunki.

23) PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyklej jakosci i niskostopowej

24) PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

25) PN-84/H-93000 Stal weglowa 1 niskostopowa. Walcowka, prety 1 ksztalttowniki walcowane na gorgco.

26) PN-79/H-04371 Metale. Proba udarnosci w obnizonych temperaturach

27) PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe.
Potaczenia spawane i powierzchnie napawane

28) PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegdw do spawania

29) PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych Przygotowanie brzegow
do spawania

30) PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali wgglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

31) PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym

32) PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne wymagania i badania

33) PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.
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34) PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali
35) PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okreSlenia
36) PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Proba statyczna rozciggania do czotowych ztgczy lub zgrzewanych.
37) PN-57/M-69723 Spawanie. Prdba statyczna rozciggania materiatu spoiny
38) PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Proby zginania do czotowych zlgczy spawanych lub zgrzewanych
39) PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Proba udarnosci zlaczy spajanych doczotowo
40) PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Cigcie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm.
Jakos$¢ powierzchni cigcia.
41) PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwos$ci ogledzin
zewnetrznych.
42) PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane — Potgczenia z fundamentami — Projektowanie
1 wykonanie
43) PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki
44) PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci
45) PN-C 81608:199 Emalie chlorokauczukowe
46) Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cz. C
Zabezpieczenia i izolacje Zeszyt 3 Zabezpieczenia przeciwkorozyjne Warszawa 2004.

C. STAN WYKONCZENIOWY.
1.  POKRYCIA Z BLACHY.

1.1. WSTEP.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru pokrycia blacha
trapezowa wiaty magazynowe;j.

1.2. MATERIALY.

Blacha trapezowa T35 ocynkowana obustronnie, powlekana farba.
Blacha stalowa ocynkowan gr. 0,8 mm.

13.  SPRZET.

14. TRANSPORT MATERIALOW.

Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

1.5.  WYKONANIE ROBOT.

Roboty zwigzane z wykonaniem pokry¢ dachowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robo6t budowlanych - czes¢ C: Zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe,
wydane przez ITB - Warszawa 2004 r. i przepisami podanych w punkcie 8.

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc¢:

— wykonane z pojedynczych cztlondéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadany w elementy
wielocztonowe,

— faczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dlugosci,

— mocowane do uchwytoéw, rozstawionych w odstepach nie wigkszych ni4 80 cm,

— rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowe;.
Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:
— wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
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wielocztonowe,

— aczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad szerokos$ci
40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na calej dtugosci,

— mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposob trwaly przez
whbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami
og6lnymi.
Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami.

1.7. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajgcych
zakryciu i1 cze$ciowemu wg zasad ujetych w specyfikacji ,,Wymagania ogolne”.

Odbioér rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

- Sprawdzenie prawidlowos$ci potaczen poziomych i pionowych.
- Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania lub $cian.
- Sprawdzenie prawidtlowosci spadkow rynien.

1.8. PRZEPISY ZWIAZANE.

1) PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

2) PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

3) PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

4) PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

5) PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

6) PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposadenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montadowych - tom I, wyd. Arkady,
Warszawa 1989-1990

2. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI.

2.1. WSTEP.

Ninigjsze ST dotycza standardéw wykonania robot drogowych oraz utwardzenia terenu w obrebie placu.
Zaprojektowano drogi nowe oraz na istniejgcej nawierzchni betonowej z kostki brukowej grub.6 cm na podsypce
cem. piaskowej grub. 10 cm i chodniki po zdemontowaniu starej nawierzchni betonowej z kostki na podsypce j.w.

a/. PODBUDOWY.
* Podbudowa z piasku stabilizowana cementem - grub. 10 cm
b/. KONSTRUKCJE NAWIERZCHNI.

* Nawierzchnia z mieszanki mineralno - bitumicznej/asfalt/
* Chodniki z kostki brukowe;j
» Krawezniki betonowe na podlewce betonowe;j

2.2. MATERIALY.
2.2.1. PODBUDOWA Z PIASKU STABILIZOWANA CEMENTEM

Piasek zgodnie z wymaganiami jak w BN-87/6774-04. Cement portlandzki marki 35.
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2.2.2. NAWIERZCHNIA Z MIESZANKI MINERALNO - BITUMICZNEJ.

Nawierzchnia wykonana zostanie z mieszanki mineralno-bitumicznej zgodnie z normg podstawowa BN-74/8934-06
oraz innymi normami zwigzanymi.

2.2.3. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ.

Kostka brukowa grubosci 6 cm na podsypce z piasku stabilizowanego cementem.

8.2.4. KRAWEZNIKI BETONOWE NA PODLEWCE BETONOWEJ.

Beton zwykty B 10 lub B 15 wg wymagan okreslonych w normie PN-88/ B-06250.
Piasek do podsypki i zapraw wg wymagan BN-87/6774-04 . Cement portlandzki "35" wg PN- B-19701:1997

Woda do betonu i zapraw - czysta.
Kraweznik betonowy 20x6 cm wg BN-80/6775-03.03.

23.  SPRZET.
83.1. PODBUDOWA Z PIASKU STABILIZOWANA CEMENTEM.

Stosowane beda:

- mieszarki jedno lub wielowirnikowe
- walce gtadkie wibracyjne lub ogumione do zaggszczenia:

2.3.3. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ.

Stosowane bedg rozktadarki do kostki brukowej, walce ogumione do zaggszczenia.

2.4. TRANSPORT.

24.1. PODBUDOWA Z PIASKU.

Materialy o wilgotno$ci optymalnej mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed wysychaniem, wptywami atmosferycznymi. Ruch $rodkow transportowych po koronie
budowanej drogi powinien by¢ zorganizowany w sposob uniemozliwiajacy powstawanie kolein..

2.4.2. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ.

Dowdz samochodami skrzyniowymi z zabezpieczeniem przed przesuni¢ciem i uszkodzeniem.
2.5.  WYKONANIE ROBOT.

2.5.1. PODBUDOWA Z PIASKU STABILIZOWANA CEMENTEM.

Zawarto$¢ cementu w mieszance nie powinna przekraczac¢ 6% masy piasku w stanie suchym. [lo§¢ wody w
mieszance winna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w badaniu Proctora zgodnie z PN-88/B-04481 z tolerancja

1%, 2%.
Dla przygotowania mieszanki moga by¢ uzywane stacjonarne lub przenosne betoniarki. Czas mieszania sktadnikow
nie powinien by¢ krotszy niz 1 min. Mieszanka winna by¢ transportowana w sposdb zapobiegajacy jej
rozsegregowaniu,

Zaggszczenie warstwy nalezy wykonac za pomocg walcow gladkich lub ogumionych. Spadki poprzeczne i podhuzne
po zageszczeniu winny odpowiada¢ przewidywanym spadkom wg projektu. Operacja zaggszczenia winna byc

zakonczona w ciggu 2 godzin po dodaniu wody do mieszanki. Wskaznik zageszczenia wg badania Proctora nie mniejszy

niz 1.0.

2.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
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2.6.1. PODBUDOWA Z PIASKU.

Kontrola rownosci 1 grubosci warstwy polega na sprawdzaniu w sposob ciagly z dokumentacija projektowa pochylen
podtuznych, spadkow poprzecznych, grubosci i zaggszczenia. Kontrola ta powinna by¢ przeprowadzona na kazdej
dziennej dzialce roboczej co najmniej w jednym przekroju na kazde 100 m warstwy.

2.6.2. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ.

W celu ustalenia zgodnosci wykonania chodnika z projektem i wymaganiami normy nalezy przeprowadzi¢ badania:

P© NN kWD =

Sprawdzenia j ako$ci robot.

Sprawdzenie konstrukcji chodnika.
Sprawdzenie konstrukcji podbudowy.
Sprawdzenie réwnosci nawierzchni.
Sprawdzenie profilu podtuznego.
Sprawdzenie profilu poprzecznego.
Sprawdzenie rownoleglosci spoin.
Sprawdzenie szerokosci 1 wypehienia spoin.

2.7. ODBIOR ROBOT.

2.7.1. PODBUDOWA Z PIASKU.

Warstwa podsypkowa podlega odbiorowi czgsciowemu.

Badania polegajg na sprawdzeniu:

a. technicznych dokumentéw kontrolnych,
b. rownosci w przekroju podtuznym i poprzecznym,
c. zageszczenia podsypki.

2.7.3. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ.

Odbidr chodnika polega na sprawdzeniu jakosci wykonanych robét, zgodnosci z projektem i ST.

2.8. PRZEPISY ZWIAZANE.

2.8.1. NORMY.

BN-72/8932-01
PN-84/5-96023
BN-66/6774-01

BN-84/6774-02
BN-84/6774-02
BN-64/8931-01
BN-64/8931-02

BN-68/8931-04
BN-70/8931-05

BN-64/8933-02

Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego.
Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych i kolejowych.
Zwir i pospolka.

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne famane do nawierzchni drogowych.
Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego.

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podanych
i podtoza przez obcigzenie ptyta.

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg.

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika no$nosci gruntu jako podtoza
nawierzchni podanych.

Drogi samochodowe. Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

D. UWAGI OGOLNE.
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Zastosowanie majg rowniez normy dotyczgce technologii prac i materialdéw inne niz wymienione
w niniejszej specyfikacji pod warunkiem zatwierdzenia ich przez Zamawiajgcego.

Autorzy opracowania:

arch. A.T. Kulesza ~ mgrinz. A. Zuk



